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VOR DEM GEBRAUCH SORGFALTIG LESEN.

ZUR SPATEREN VERWENDUNG AUFBEWAHREN.
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1 Uber diese Dokumentation

Diese Dokumentation beschreibt die Sonderversion ,FocusMonitor FMW+* des PRIMES-Messgerates
»FocusMonitor FM+“ und zeigt die Unterschiede auf. Sie ist als ergdnzende Dokumentation zur Standard-
Betriebsanleitung des FocusMonitor FM+ zu verstehen.

WICHTIG!

Bitte beachten Sie insbesondere die Sicherheitshinweise in der Standard-Betriebsanleitung des
FocusMonitor FM+.

2 Unterscheidungsmerkmale zum Standardgerat

e Der FocusMonitor FMW+ hat keine integrierte z-Achse. Der Fokus wird zur Messung in dieser
Achsrichtung von der Anlage verfahren. Die Informationen Uber die z-Lage werden manuell Gber den
Einstelldialog (Geratesteuerung >> Einstellungen) in der LaserDiagnosticsSoftware eingegeben.

e Im Messgerét ist ein Absorber integriert (Absorberleistung maximal 1000 Watt).

¢ Die maximale Energie pro Messung betragt 90 kd (max. Belichtungszeit = 90 s bei 1000 Watt)
e Das Messgerat hat keinen Schutzgasanschluss.

e Direktanschluss an den PC Uber Ethernet.

3 Anschlisse

LED-Anzeige

Ethernet-Anschluss RJ-45

FocusMonitor

Ethermnet

Ein-/Aus-Schalter

—e P
__ PRIMES A | Netzteil-Anschluss
» Offset: 10.6 mm B

- wer in

%) a (s)

Abb. 3.1:  Anschliisse des FMW+
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4 Statusanzeige

Die verschiedenen Betriebszust&dnde werden mit drei LEDs angezeigt.

Measuring Rot Messung wird durchgeflhrt
Rotation Orange Motor l&uft
Power Weil3 Spannung liegt an (24 V)

5 Gerat konfigurieren

Je nach Lasertyp, mussen Sie die entsprechende Messspitze und den geeigneten Detektor einsetzen. Werk-
seitig ist der Detektor DFIG-PS+ eingebaut, die Messspitze muss kundenseitig montiert werden.

DFC+ CO, Pyroelektrischer Detektor | 1 9-12
DFY-PS+ NIR/VIS | Photodiode

Automatische Anpassung 0,4 -1,1
der Empfindlichkeit

DFIG-PS+ NIR Photodiode Automatische Anpassung 1-21

der Empfindlichkeit

Tab. 5.1: Auswahl von Detektoren

Typische Pinhole-Durchmesser in um 20-25 20 50
Strahldivergenz/Akzeptanzwinkel in mrad <240 <200 <500
Typische Wellenlange in um 9-12 0,4-1.1 0,4-1,0

Max. Leistungsdichte ? in MW/cm? 30 - —

Max. Leistung in kW 1 — _

Max. Leistungsdichte ? in MW/cm2 — 10 1

Max. Leistung in kW — 1 1

Max. Leistungsdichte in MW/cm2” — 2 1

Max. Leistung in kW — 1 1

Detektortyp DFC+ DFIG-PS+, DFY-PS+ | DFIG-PS+, DFY-PS+

Tab. 5.2: Auswahl von Messspitzen und Detektoren

*) Bitte beachten Sie die Zerstdrgrenzen in der Betriebsanleitung FocusMonitor FM+.
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5.1 Messspitze einsetzen

Um Transportschaden zu vermeiden, wird die Messspitze demontiert geliefert. Sie wird mit der gewoloten
Seite zur Strahlquelle zeigend eingebaut.

Es stehen unterschiedliche Messspitzen flir verschiedene Wellenlangen zur Verflgung (siehe , Tab. 5.2: Aus-
wahl von Messspitzen und Detektoren® auf Seite 6).

ACHTUNG

Beschadigungsgefahr der Messspitze

Die sehr kleine Bohrung der Messspitze kann durch Anfassen mit bloBen Handen und durch
Schmutzpartikel schnell verstopfen.

p Tragen Sie bei der Montage/Demontage puderfreie Latexhandschuhe und achten Sie auf
eine schmutz- und staubfreie Umgebung.

Schalten Sie die Versorgungsspannung aus.
Drehen Sie das Antriebsrad (siehe Abb. 5.1) solange gegen den Uhrzeigersinn, bis die Drehscheibe in
positiver y-Richtung ca. 15 mm in das Messfenster hineinragt.

N —

—— Drehscheibe mit Messspitzenhalterung

Abb. 5.1:  Drehscheibe ins Messfenster bewegen

3. Drehen Sie die Drehscheibe, bis die Messspitzenhalterung in der Gehauseaussparung sichtbar wird.

4. Entfernen Sie die Befestigungsschrauben (Torx T8) und das Halteblech.

5. Setzen Sie die Messspitze vorsichtig in die Drehscheibe ein (Achtung, die Eintrittsdffnung befindet sich
auf der gewodlbten Seite, siehe Abb. 5.2).

Revision 01/2018 DE 7
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Eintritts6ffnung

Abb. 5.2:  Eintrittséffnung (Pinhole) in der Messspitze

Abb. 5.3:  Messspitze einsetzen

6. Setzen Sie das Halteblech mit der Fiihrungsnut nach oben zeigend unter etwa 45 Grad in die Drehschei-
be ein und driicken es dann nach unten in die Aussparung (siehe Abb. 5.4).

Abb. 5.4: Halteblech einsetzen

7. Setzen Sie die Schrauben ein und drehen Sie diese handfest an.
8. Drehen Sie die Messspitze aus dem Messfenster, damit sie geschitzt ist.

Wenn Sie die Versorgungsspannung wieder einschalten, bewegt sich der Messkopf automatisch in
die Ruheposition zurtck.

Revision 01/2018 DE
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6 Hinweise zum Absorber

Der Hochleistungsabsorber kann einen Energieeintrag von 90 kd (1000 W - 90 s) aufnehmen.

ACHTUNG

Beschadigungsgefahr durch Uberhitzung

Der Absorber ist mit einer Alarmsirene ausgestattet, die eine Uberhitzung signalisiert. Sie
spricht an, wenn das Gehause des Absorbers eine Temperatur von 60 °C erreicht.

P Im Alarmfall sofort den Laser ausschalten und den Absorber abkiihlen lassen!

ACHTUNG

Verbrennungsgefahr

Die Oberflache des Absorbers kann durch den Laserstrahl sehr hei3 werden.

P Den Absorber wahrend oder unmittelbar nach einer Messung nicht bertihren!

7 Montage

71 Einbaulage
Der FMW+ ist fUr den senkrechten Strahleinfall von oben konzipiert.

7.2 Ausrichten

1. Positionieren Sie das Gerét in x- und y-Richtung Position des Laserstrahls
S0, dass der Laserstrahl die Mitte des Halbkreises
in der Eintritts6ffnung trifft.

=

V
+
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8 Elektrischer Anschluss

Der FMW+ bendtigt flr den Betrieb eine Versorgungsspannung von 24 V DC. Ein passendes Netzteil gehort
zum Lieferumfang. Benutzen Sie zur Verbindung des Netzteils mit dem lokalen Stromnetz nur das beilie-
gende Kabel.

Die Daten werden zwischen FMW+ und PC/LAN durch die Ethernet-Verbindung Ubertragen.

8.1 Anschluss des FMW+ an den PC/LAN und die Spannungsversorgung

Ethernet Crossover-Kabel

FMW+

FMW + Ethernet

FocusMonitor

Ethernet

PRIMES-Netzteil

—e
PRIMES
Offset: 10.6mm
ower In

Abb. 8.1:  Anschluss des FMW+

Verbinden Sie den FMW+ (iber ein Crossover-Kabel mit dem PC oder Uber ein Patchkabel mit dem Netz-
werk.
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9 Messen mit der LaserDiagnosticsSoftware LDS

Sie kénnen mit dem FocusMonitor FMW+ eine Ebene oder mehrere Ebenen messen. Da der FocusMonitor
FMW-+ keine eigene verfahrbare z-Achse hat, muss beim Messen mehrerer Ebenen die Fokussieroptik oder
das Gerét in dieser Achsrichtung von der Anlage bewegt werden.

Ausflhrliche Erlauterungen zu den Einstellungen und zum Messbetrieb finden Sie in den Betriebsanleitungen
des FM+ und der LaserDiagnosticsSoftware LDS.

9.1 Eine Einzelebene messen

9.1.1 Geréat mit der LaserDiagnosticsSoftware LDS verbinden

1. halten Si n F Monitor
E&V%ieeinsle el Fesusligne & PRIMES LaserDiagnosticsSoftware

. . Datei  Verbindungen MWessumgebung Werkzeuge Skripie
In der Statusanzeige (siehe Ka-
pitel 4 auf Seite 6) wird der % .
Betriebszustand angezeigt. Geréte ~ Projekte

2. Starten Sie die LaserDiagnosticsSoft- ¢'
ware LDS.

3. Klicken Sie auf den Reiter Geréte. @

Gerdt verbinden

4. Klicken Sie unter dem Reiter auf die
Schaltflache + Gerat verbinden.

@ Das Fenster Verbindungen wird

eingeblendet. @ Verbindungen - O x
q q " Gefundene Gerdte
5. Klicken Sie auf das gewlnschte
Gerat. PRIMES FM-+ 22421 Andre 192.153.1@
PRIMES_BPM__17303_V01.29 192.168.1

6. Klicken Sie auf die Schaltflache

- 5 PRIMES FM+ 17097 192.168.117.149
Gerit verbinden. .

PRIMES_MShic_17664_\01.30 192.168.117.120
PRIMES_MSM_11193_V02.20 192.165.116.84
PRIMES_MShic_17483_V01.30 192.168.117.95
UPM_Leistungsberechnung 192.168.117.134
PRIMES_SP5-MSMi_§5535_V01.07 192.168.116.82

PRIMES_MSM_17061_vD2.24 192.165.117.28

Nach COM Ports suchen Suchen im Netzwerk

Adresse

Gerat verbinden

v

Der FocusMonitor FMW+ wird als

" \ & PRIMES LaserDiagnosticsSoftware
verbundenes Gerat angezeigt. -

Datel Verbindungen Messumgebung Werkzeuge Werkbdnke Extras  Hilfe

7. Klicken Sie auf die Funktion Scanner.
Gerdte = Projekte

Das Mentii Gerétesteuerung wird

gedffnet. Gerétesteuerung «

. —
FocusMonitor Wuerfel 16096 [ ] Gerdtesteuerung | ] E

Scanner FMW-+ 16096 VimeTs v

Funktion Scanner

Revision 01/2018 DE 11



PRIMES

FocusMonitor FMW+

9.1.2 Messmodus Einzelebenen wahlen
1. Klicken Sie in der Geratesteuerung ; .
auf die Klappliste Messmodus. Gerdte JEEIERE
+
2. Klicken Sie auf den Eintrag @ . «
Einzelebenen. FocusMonitor Wuerfel 16096 L] Klappliste Messmodus =]
Scanner FMW=+ 16096
Messmodus Einzelebenen
Die zugehorige Gerétesteuerung e
wird geoffnet. ' S [——
« - - [IBEEREERNEE
T : e e AR SRS
Die Werkbank Einzelebenen mit den e i)
Werkzeugen Kaustikanalyse und gl -— =
Ebenenanalyse wird gedffnet.
© ® =
= = Kaustikanalyse == Ebenenanalyse
9.1.3 Einstellungen vornehmen (Gerédtesteuerung > Einstellungen)
1. Klicken Sie auf den Reiter . =)
Einstellungen. Gerdtesteuerung | ]
Einzelebenen b
2. Geben Sie die gewlinschte manuelle
z-Position in mm ein. Einstellungen = Erweitert
3. Aktivieren Sie das Kontrollkéstchen %}—
autom. Messfenster.
4. Aktivieren Sie das Kontrollkastchen
autom. Verstérkung.
e Bitte beachten Sie, dass die automa-
tische Verstarkung beim CO,-Detek-
tor nicht verflgbar ist.
Nur bei Messung einer Zeitreihe ISt .
u ! u g ! ! ! Manuelle z-Position in mm 0 *
o (eaiﬁben Sie die Anzahl der Messungen o Meschenster <
6. Geben Sie die Messpause zwischen i —
den Messungen in Sekunden ein. Fesition in mm g g
autom, Verstarkung *
Verstarkung in dB 1]
Zeitreihe
Anzahl der Messungen * 1
Intervall zwischen Messungen ins* 60
Parameter zuriicksetzen
12 Revision 01/2018 DE
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9.1.4 Erweiterte Einstellungen vornehmen (Gerétesteuerung > Erweitert)

1. Klicken Sie auf den Reiter Erweitert.

2. Geben Sie die Anzahl der Pixel in
x/y-Richtung ein, um die Aufldsung
einzustellen.

3. Geben Sie die Rotationsgeschwin-
digkeit der Messspitze 1875 oder
3750 minein.

4. Geben Sie die verwendete Wellenlan-
ge in nm ein.

5. Geben Sie die Laserleistung in Watt
ein.

6. Geben Sie die Brennweite der
Fokussieroptik in mm ein.

Achsen verfahren
Beim FocusMonitor FMW+ kann nur die
y-Achse verfahren werden.

e Detaillierte Informationen zum Verfah-
ren der Achsen enthehmen Sie bitte
der Betriebsanleitung ,LaserDiagnos-
ticsSoftware LDS".

Messspitze

Die Eingabewerte entnehmen Sie bitte
dem Etikett auf der Verpackung der ver-
wendeten Messspitze.

7. Wahlen Sie den Typ der verwendeten
Messspitze aus.

8. Geben Sie die Seriennummer S/N der
verwendeten Messspitze ein.

9. Geben Sie die Sensitivitat in cts/(MW/
cm?) der verwendeten Messspitze ein.

10. Geben Sie den Pinhole-Durchmesser
der verwendeten Messspitze ein.

Geratesteuerung

Einzelebenen

Einstellungen  Erweitert

Gaﬁm&}er speichern

1024 128

# Pixel in xfy *

Rotationsgeschwindigkeit in rpm *

Kalibrierte Wellenlangen in nm *

Venwendete Wellenlange in nm *

Leistung P in W *

Brennweite Fokussieroptik in mm *

Mittelung *

w B

v

3750 VW

355 W

335

1000

e M

Anzahl Ebenen fir Mittelung *

Achsen verfahren

y-Position in mm

y-Position anfahren

Messspitze

Typ*
S/N =
Sensitivitat in cu.r‘(MW,-'cm’]

Pinhole-Durchmesser in pm *

L]
PRIMES

'I'ype (a0} ] high power
Wavelength 10.6 um
Detector pyro-electric
Pinhole prm

sab e MW
Sensitivity cts/ 2o
5/N

Article No.:  101-002-404

Y

Etikett mit Messspitzendaten

Revision 01/2018 DE
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9.1.5 Messung starten

1. Beachten Sie die Sicherheitshinweise
in der Betriebsanleitung
,FocusMonitor FM+*,

2. Schalten Sie den Laser ein.
Status

Einzelebenen

3. Klicken Sie auf Start.

{® Im Statusfenster unterhalb des
Bedienfeldes Start/Stop wird der @ e
aktuelle Fortschritt der Messung @ s
angezeigt.

9.1.6 Messung beenden

{® Im Statusfenster unterhalb des
Bedienfeldes Start/Stop wird Mes-
sung beendet angezeigt.

1. Kilicken Sie auf Stop Rotation. Status

Einzelebenen

2. Schalten Sie den Laser aus.

@) Hesse Ebene

@  essung beendet

9.1.7

Nach beendeter Messung werden die Messergebnisse in den gedffneten Werkzeugen dargestellt.

Anzeige der Messergebnisse

€ PRIMES LaserDiagnosticsSoftware

Datei Verbindungen Messumgebung Werizeuge Werkbinke Extras  Hife

<< Werkbank %

8 e~ (DGEIEIRS0NE

Gerdte  Projekte

sBEE

T T P Kaustikanalyse: 2018 FMW+ m P Ebenenanalyse: Ebene 101 2018 FMW+ m - O x
v * Seres from 2015 FMW- .
i e fies from * Ebene 10 Algorithmus | Rotierte Momente W 000 Regler fixieren auf Nulllevel W
v ) @ * 2018 FMw+ Querschnitt x .
1 Amplitude in cts 154
Ebene 10 .
ﬂ‘ £ Intensitat in kwyem® 0
= 500+ Auf ROI zentrieren
c g autom, Skalierung
£ E
= Zeige Amplitude
g 30-m o 7]
£ s Zeige Integral
< ! T mgorithmus Rotierte Momerte V'
B 0 500
X, Inpm [i )
204
1 — Querschnitt y
T e e 200 |
150 0 150 1
i E
Radius in ym g o
€ = 4
©Rs  ORb kg ECE 1
= J
Ergebnisse ~ Bewertung [X] Details o0 ]
. b Gt 200 40 o —
Xabs I UM 0 500 1000
inmm xinum: 167 yinum: 37 Amp.incis 1377 Intensitat in kW/cm?®
roinpm
=inmm
] = ;
Divergeravikel i mrag Ergebnisse  Bewertung Details
M - a ) Gesamt
599 in mm*mraa zinmm - 29950
Eliptizitat bei Azo rinpm 15035 14637
Azo/zm Blfptizitat 097
Schwierpunkt x bel zo In mm Aimutalvinkel @ in ® 104
Start Stop. ‘Stop Rotation Schwerpunkd y bei zp in mm Schwerpkt. (Fenster) in mm 0010 0006
Fehlwinke! in mrad Sehwierpkt. (absolut] in mm 0167 0937

Status

Abb. 9.1:

Messergebnisse in den Werkzeugen

14
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9.2 Eine Kaustik messen

Da der FocusMonitor FMW+ keine eigene verfahrbare z-Achse hat, muss entweder das Gerat oder die
Fokussieroptik in dieser Achsrichtung von der Anlage bewegt werden, um eine Kaustik zu messen.
Sie kénnen jede neue z-Position manuell eingeben und manuell starten oder eine z-Schrittweite mit gleich-

bleibenden Abstanden vorgeben.
9.21

1. Schalten Sie den FocusMonitor
FMW+ ein.

In der Statusanzeige (siehe Ka-
pitel 4 auf Seite 6) wird der
Betriebszustand angezeigt.

2. Starten Sie die LaserDiagnosticsSoft-
ware LDS.

3. Klicken Sie auf den Reiter Geréte.

4. Klicken Sie unter dem Reiter auf die
Schaltflache + Gerat verbinden.

Das Fenster Verbindungen wird
eingeblendet.

5. Klicken Sie auf das gewlnschte
Gerét.

6. Klicken Sie auf die Schaltflache
Geriét verbinden.

Der FocusMonitor FMW+ wird als
verbundenes Geréat angezeigt.

7. Klicken Sie auf die Funktion Scanner.

Das Mentii Gerétesteuerung wird
geoffnet.

Gerat mit der LaserDiagnosticsSoftware LDS verbinden

&) PRIMES LaserDiagnosticsSoftware

Datei  Verbindungen Messumgebung Werkzeuge Skripte
Gerate = Projekte
Gerat verbinden @
& Verbindungen - 0O x

Gefundene Gerdte

PRIMES FM+ 22421 Andre 192.@3
PRIMES_BPM_17303_V01.29 192, 17125

PRIMES FM+ 17097 plus 192.168.117.149
PRIMES_MSMc_17664_V01.30 192.168.117.120
PRIMES_MSM_11193_V02.20 192.168.116.54
PRIMES_MShc_17483_V01.30 192.168.117.95
UPM_Leistungsberechnung 192.168.117.134
PRIMES_SPS-MSMi_65535_V01.07 192.168.116.62
PRIMES_MSM_17061_02.24 192.168.117.28

Mach COM Ports suchen Suchen im Netzwerk

Adresse

Gerat verbinden

£ PRIMES LaserDiagnosticsSoftware

Datei Verbindungen Messumgebung Werkzeuge Werkbanke Extras  Hilfe

Gerdte = Projekte
Geratesteuerung «
]
FocusMonitor Wuerfel 16096 [ ] Geratesteuerung |} E
Scanner FMW-+ 1609€ [ is W

Funktion Scanner

Revision 01/2018 DE
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9.2.2

Messmodus Einzelebenen wahlen

Klicken Sie in der Geratesteuerung
auf die Klappliste Messmodus.

Gerdte Projekte

+
2. Klicken Sie auf den Eintrag N <(
Einzelebenen. FocusMonitor Wuerfel 16096 ° Gerdtesteuerung N
Scanner FMVI= 16006 L Klappliste Messmodus ]
Einzelebenen
Monitor Q '
Messmodus Einzelebenen
Die zugehorige Gerétesteuerung 0 i
wird gedffnet. . i Ll ——
« -~ - IBNEEEESNRE
T e e ity B
Die Werkbank Einzelebenen mit den e e
Werkzeugen Kaustikanalyse und gl -— =
Ebenenanalyse wird getffnet.
2 - |
&3 C
9.2.3 Einstellungen vornehmen (Geréatesteuerung > Einstellungen)
1. Klicken Sie auf den Reiter . - B
Einstellungen. Gerdtesteuerung Wl
Einzelebenen v
2. Geben Sie die gewlinschte
z-Schrittweite ein. Einstellungen = Erweitert
3. Geben Sie die gewlnschte manuelle %}—
z-Position in mm ein.
4. Aktivieren Sie das Kontrollkastchen
autom. Messfenster.
5. Aktivieren Sie das Kontrollkastchen
autom. Verstérkung.
e Bitte beachten Sie, dass die automa-
tische Verstarkung beim CO,-Detek- Z-SCitEts i mm
tor nicht verflgbar ist. PR IE R T <=
Nur bei Messung einer Zeitreihe o MessrEnsier ¢
Fenstergrdie in mm 8
6. Geben Sie die Anzahl der Messungen Fosition in mm g
ein. § <
7. Geben Sie die Messpause zwischen am‘\’:' :'_E:ta@ jB
den Messungen in Sekunden ein. e
Zeitreihe
Anzahl der Messungen *
Intervall zwischen Messungen ins *
Parameter zuriicksetzen
16 Revision 01/2018 DE
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9.2.4 Erweiterte Einstellungen vornehmen (Gerétesteuerung > Erweitert)

1. Klicken Sie auf den Reiter Erweitert.

2. Geben Sie die Anzahl der Pixel in
x/y-Richtung ein, um die Aufldsung
einzustellen.

3. Wahlen Sie die Rotationsgeschwin-
digkeit der Messspitze 1875 oder
3750 min" aus.

4. Geben Sie die verwendete Wellenlan-
ge in nm ein.

5. Geben Sie die Laserleistung in Watt
ein.

6. Geben Sie die Brennweite der
Fokussieroptik ein.

Achsen verfahren
Beim FocusMonitor FMW+ kann nur die
y-Achse verfahren werden.

e Detaillierte Informationen zum Verfah-
ren der Achsen enthehmen Sie bitte
der Betriebsanleitung ,LaserDiagnos-
ticsSoftware LDS".

Messspitze

Die Eingabewerte entnehmen Sie bitte
dem Etikett auf der Verpackung der ver-
wendeten Messspitze.

7. Wahlen Sie den Typ der verwendeten
Messspitze aus.

8. Geben Sie die Seriennummer S/N der

verwendeten Messspitze ein.

9. Geben Sie die Sensitivitat in
cts/(MW/cm?) der verwendeten
Messspitze ein.

10. Geben Sie den Pinhole-Durchmesser
der verwendeten Messspitze ein.

Geratesteuerung ; E

Einzelebenen v

Einstellungen  Erweitert

Gaﬁm&}er speichern

# Pixel in xfy * 1024 128
Rotationsgeschwindigkeit in rpm * 3750 W
Kalibrierte Wellenlangen in nm * 355 W
Venwendete Wellenlange in nm * 355
Leistung P in W * 1000
Brennweite Fokussieroptik in mm * &0
Mittelung *

e M

Anzzhl Ebenen Fir Mittelung ©
Achsen verfahren v
y-Position in mm 0

y-Position anfahren
Messspitze v

Typ* v
5N * V]
Sensitivitat in cu.r‘(MW,-'cm’] 0

Pinhole-Durchmesser in pm * 0

PRIMES

Y

'I'ype (a0} ] high power

Wavelength 10.6 um
Detector pyro-electric
Pinhole prm
Sensitivity cts/ %
5/N

Article No.: 101-002-404

Etikett mit Messspitzendaten

Revision 01/2018 DE
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9.2.5 Kaustikmessung starten

1. Beachten Sie die Sicherheitshinweise
in der Betriebsanleitung
,FocusMonitor FM+*,
2. Schalten Sie den Laser ein.
Status
Einzelebenen

3. Klicken Sie auf Start.

<@ |m Statusfenster unterhalb des
Bedienfeldes Start/Stop wird der @ oot
aktuelle Fortschritt der Messung @ recinsbomia
angezeigt.

9.2.6 Nachste Ebene messen

1. Sobald die Statusmeldung Messung
beendet erscheint, kdnnen Sie die
nachste Ebene messen.

St

Einzelel

@) MesseEbene

@  tessung beendet

2. Klicken Sie in der Geratesteuerung

auf den Reiter Einstellungen. Gerdtesteuerung W
3. Geben Sie im Feld z-Schrittweite Eeekbenen v
den gewlnschten Abstand in mm ein.
Einstellunggn = Erweitert
4. Geben Sie im Feld Manuel-
le z-Position die gewlnschte =
Startposition in mm ein.
5. Sobald die Statusmeldung Messung
beendet erscheint, klicken Sie wieder
auf Start.
6. Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis
die gewtinschte Anzahl der Ebenen
erreicht ist.
z-Schrittweite in mm 03 +
Manuelle z-Position in mm B2 +
autom. Messfenster
FenstergriiBe in mm I C
Position im mm - -

Zeitreihe

Anzahl der Messungen * 1

Intervall zwischen Messungen ins * 60

Parameter zuriicksetzen
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9.2.7 Kaustikmessung beenden

» Klicken Sie auf Stop.
» Schalten Sie den Laser aus.
<@ Im Statusfenster unterhalb des

Bedienfeldes Start/Stop wird Mes- S
sung beendet angezeigt.

@) esse tbene

@  essung beendet

9.2.8 Anzeige der Messergebnisse

Nach beendeter Messung werden die Messergebnisse in den getffneten Werkzeugen dargestellt.

B FRIMES LaserDiagnosticsSoftware
Die Vemmmgen  Merkegrung | WewGnge Weweks S e

€€ Werkbank  Monitor  Einzelebenen  Einzelebenen % Monitor  Einzelebenen  Monitor  E

Gerdte  Projekie

« - - IDGEPERE08E

ToamMonitos Wuerfel 16096 . Geratesteuerung 'i B = austkanalyse: Focushoniton 120 Kaustik - O x [ henenanalyse Shene 1) Focushonsion 120 Kaustik
Scarrer PN HOSE o v O e P rv——

et in K"

24ceiwete n ax

Marurse -Rrition o m & ’E\"‘"
o, Macisterster -
Femmegrase n e B B Grocbrime | Bewertung (v Ootalls
Fostion in mm oo ] 3 TR Fon T
i LT T N Byl 2138 Arp i d 19108 : PRaneER it iered
Anzah der Mesungen * 1 i, i LB e
Iebariat swipren Mastungas ¢ w“ minmm = s -
AR Degeowmei@inmea 40 D Ergebnisse | Bewertung [¥]  Details
o e L L -
59 i mac HE BME e
ipeizeie b a3y W T
deien T
Sowepitxbsmnme Q15 016 -
st m Sop Aotaton S e
Febomrag v e e a1
Status
besr oo

Abb. 9.2:  Messergebnisse in den Werkzeugen
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9.3

Messmodus Monitor

Der Messmodus Monitor ist fur Justagezwecke vorgesehen. In diesem Messmodus werden keine Daten
ermittelt sondern nur die gewulnschte Ebene in Falschfarben dargestellt.

9.3.1
1.

Gerat mit der LaserDiagnosticsSoftware LDS verbinden

Schalten Sie den FocusMonitor
FMW+ ein.

In der Statusanzeige (siehe Ka-
pitel 4 auf Seite 6) wird der
Betriebszustand angezeigt.

&) PRIMES LaserDiagnosticsSoftware

Datei  Verbindungen Messumgebung Werkzeuge

Gerate = Projekte

Skripte

o

2. Starten Sie die LaserDiagnosticsSoft-
ware LDS.
3. Klicken Sie auf den Reiter Geréte. et sl @
4. Klicken Sie unter dem Reiter auf die
Schaltflache + Gerét verbinden.
Das Fenster Verbindungen wird
eingeblendet. ® Verbindungen - 2%
X X . Gefundene Gerdte
5. Klicken Sie auf das gewlnschte
Gerat PRIMES FM+ 22421 Andre 192.@3
X . . . PRIMES_BPM_ 17303_V01.28 192, 7125
6. Klicken Sie auf die Schaltflache _ S rem
- . PRIMES FM+ 17087 plus 192.168.117.149
Gerdét verbinden.
PRIMES_MSMc_17664 V01.30 192.165.117.120
PRIMES_MSM_11193_v02.20 192.168.116.84
PRIMES_MSMc_17483_V01.30 192.165.117.95
UPM_Leistungsberechnung 192.168.117.134
PRIMES_SPS-MSMI_63535_V01.07 192.168.116.82
PRIMES_MSM_17061_V02.24 192.168.117.28
Alle W
Mach COM Ports suchen Suchen im Netzwerk
Adresse
Gerst verbinden
Der FOCUSMonItOE FMW+ erd als © PRIMES LaserDiagnosticsSoftware
verbundenes Gerat angezeigt.
Datel Verbindungen Messumgebung Werkzeuge Werkbinke Extras Hilfe
7. Klicken Sie auf die Funktion Scanner.
Gerdte Projekte
Das Mentii Gerétesteuerung wird -
gedffnet. Geratesteuerung «
FocusMonitor Wuerfel 16096 [ ] Geratesteuerung '-_' E
Scanner FMW+ 16096, Messmodus v
Funktion Scanner
20 Revision 01/2018 DE
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9.3.2 Messmodus Monitor wahlen

1. Klicken Sie in der Geréatesteuerung
auf die Klappliste Messmodus.

2. Klicken Sie auf den Eintrag Monitor.

Die zugehdrige Gerétesteuerung
wird geodffnet.

Die Werkbank Monitor mit dem
Werkzeug Falschfarbenansicht wird

geoffnet.
9.3.3
1. Klicken Sie auf den Reiter
Einstellungen.

2. Geben Sie die gewlnschte z-Position
ein.

3. Geben Sie die gewlinschte
Verstérkung in dB ein.

Gerdte Projekte
+} «
FocusMonitor Wuerfel 16096 [ ] Geratesteuerung '-_' B

. Klappliste Messmodus

Scanner FMW+ 16096

Einzelebenen

Messmodus Monitor

B FRIMES LaserDiagnosticsSoltwers

Gerlite £ werkbank Monitor B
a « ~-— - (ID%EEEEE0SE
[ e ™ Gortestooering 8 B r:..n..ntn..w.—«.-.--. oM T00% o - O X

bomter ~
Ermeningen  Enwertert

e — 1
|

Sernanyete v mm

I

. _©

e e

Einstellungen vornehmen (Gerédtesteuerung > Einstellungen)

w B

v

Gerédtesteuerung

Menitor

Einstellgl%;n Erweitert

FenstergroBe in mm 8 i)

Fosition in mm o 0 =

Verstirkung in dB 0 =
Parameter zuriicksetzen
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9.3.4 Erweiterte Einstellungen vornehmen (Gerétesteuerung > Erweitert)

1. Klicken Sie auf den Reiter Erweitert.

2.  Wahlen Sie die Rotationsgeschwin-
digkeit der Messspitze 1875 oder
3750 min"aus.

3. Geben Sie die Anzahl der Pixel in
x/y-Richtung ein, um die Aufldsung
einzustellen.

4. Geben Sie die verwendete Wellenlan-
ge in nm ein.

5. Geben Sie die Laserleistung in Watt
ein.

Achsen verfahren
Diese Einstellungen sind flr den
Messmodus Monitor nicht relevant.

Messspitze

Die Eingabewerte entnehmen Sie bitte
dem Etikett auf der Verpackung der ver-
wendeten Messspitze.

6. Wahlen Sie den Typ der verwendeten
Messspitze aus.

7. Geben Sie die Seriennummer S/N der
verwendeten Messspitze ein.

8. Geben Sie die Sensitivitat in cts/(MW/
cm?) der verwendeten Messspitze ein.

9. Geben Sie den Pinhole-Durchmesser
der verwendeten Messspitze ein.

Gerdtesteuerung

Monitor

Einstellungen  Erweite

w B

<

Geréteparameter speichern

Rotationsgeschwindigkeit in rpm *
# Pixel in xfy *

Kalibrierte Wellenldngen in nm *

Verwendete Wellenlange in nm *

Leistung Pin W *

Achsen verfahren

y-Position in mm

y-Position anfahren

Messspitze

Typ*
S/N*
Sensitivitat in cts/(MWscm®)

Pinhole-Durchmesser in pm *

PRIMES

TYPE (a0} ] high power

Wavelength 10.6 um
Detector pyro-electric
Pinhole prm

sab e MW
Sensitivity cts/ 2o
5/N

Article No.:  101-002-404

1024 128

EFER

355 W

355

TR

1000

H4

Etikett mit Messspitzendaten

22
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9.3.5 Messmodus Monitor starten

1. Beachten Sie die Sicherheitshinweise

in der Betriebsanleitung
,FocusMonitor FM+*.

2. Schalten Sie den Laser ein.

3. Klicken Sie auf Start.

{® Die ausgewahlte Ebene wird
kontinuierlich in x-y-Richtung
abgetastet und im Werkzeug
Falschfarbenansicht angezeigt.

9.3.6
1. Klicken Sie auf Stop.

Messmodus Monitor beenden

2. Schalten Sie den Laser aus.

<@ Im Statusfenster unterhalb des
Bedienfeldes Start/Stop wird Mes-
sung beendet angezeigt.

Status

Einzelebenen

@  vresse thene

@  Messung beendet

@ PRIMES LaserDiagnasticsSoftware.
Do Vesrarom Memseru Wecesr Wi bew R

Gerate | Projekee €€ werkbank  Monsor x B

« - HBGECRERSOSE

[P Fabchisrbanancht; Scanner Sm 0 -0 x

Somter © - Geraesievering i 2

St 1 2 e v
enu=s J

trelanger | e

Lt g o 1

Peraote mmm »
Postion o 5 a (]
errtirng = b .

S

Einzelel

@  essung beendet

Messe Ebene
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10 Konformitatserklarung

Original-EG-Konformitadtserkldrung

Der Hersteller: PRIMES GmbH, Max-Planck-Stralle 2, 64319 Pfungstadt

erklart hiermit, dass das Gerat mit der Bezeichnung:

FocusMonitor (FM)

Typen: FM35; FM120; FM+ 120; FMW; FMW+

die Bestimmungen der folgenden einschlédgigen EG-Richtlinien erfillt:

- Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
- EMV-Richtlinie 2014/30/EU
- Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
- RoHS-Richtlinie 2011/65/EU zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher
Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten
- Richtlinie 2004/22/EG Uber Messgeréte

Bevoliméachtigter fur die Dokumentation:
PRIMES GmbH, Max-Planck-Str. 2, 64319 Pfungstadt

Der Hersteller verpflichtet sich, die technischen Unterlagen der zustandigen
nationalen Behdrde auf begriindetes Verlangen innerhalb einer angemessenen Zeit
elektronisch zu Ubermitteln.

Ol S5

Dr. Reinhard Kramer, Geschéaftsfithrer

Pfungstadt, 26.April 2017
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11 Technische Daten

Leistungsbereich bis 1000 W

Max. Energie pro Messung 90 kJ

Wellenlangenbereich 0,4-12 um
Strahlabmessungen, typ. 150-3000 um (optional bis zu 5000 pm)
MessfenstergréBen 0,08 x 0,08 bis 8 x 8 mm

Optional 0,08 x 0,08 bis 12 x 24 mm (bei Aufldsung 64 Pixel)
Aufldsung 32 x 32 bis 256 x 256 Pixel

Drehzahl 1875, 3750 min*!

Versorgungsspannung 24V DC £+ 5%, max. 1,8 A

Schnittstellen Ethernet

Abmessungen (L x B x H) 185,5 x 1563 x 237,5 mm
Hohe bei umgeklapptem Tragegriff 208,5 mm
Gewicht, ca. 8 kg
Gebrauchstemperaturbereich +10 °C bis +40 °C
Zulassige relative Luftfeuchtigkeit (nicht kondensierend) 10-80 %
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12 Abmessungen
185,5
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Alle Angaben in mm (Allgemeintoleranz ISO 2768-v)
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13 Anhang

13.1 Messspitze wechseln

ACHTUNG

Beschadigungsgefahr der Messspitze

Die sehr kleine Bohrung der Messspitze kann durch Anfassen mit bloBen Handen und durch
Schmutzpartikel schnell verstopfen.

p Tragen Sie bei der Montage/Demontage puderfreie Latexhandschuhe und achten Sie auf
eine schmutz- und staubfreie Umgebung.

Schalten Sie die Versorgungsspannung aus.
Drehen Sie das Antriebsrad (siehe Abb. 13.1) solange gegen den Uhrzeigersinn, bis die Drehscheibe in
positiver y-Richtung ca. 15 mm in das Messfenster hineinragt.

N —

Messspitzenhalterung

Abb. 13.1:  Drehscheibe ins Messfenster bewegen

3. Drehen Sie die Drehscheibe, bis die Messspitzenhalterung in der Gehauseaussparung sichtbar wird.

4. Entfernen Sie die Befestigungsschrauben (Torx T8) und das Halteblech.

5. Setzen Sie die neue Messspitze vorsichtig in die Drehscheibe ein (Achtung, die Eintrittséffnung befindet
sich auf der gewolbten Seite, siehe Abb. 13.2)
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Eintritts6ffnung

Abb. 13.2:  Eintrittsoffnung (Pinhole) in der Messspitze.

Abb. 13.3:  Messspitze einsetzen

6. Setzen Sie das Halteblech mit der Fihrungsnut nach oben zeigend unter etwa 45 Grad in die Drehschei-
be ein und driicken es dann nach unten in die Aussparung (siehe Abb. 13.4).

Abb. 13.4: Halteblech einsetzen

7. Setzen Sie die Schrauben ein und drehen Sie diese handfest an.
8. Drehen Sie die Messspitze aus dem Messfenster, damit sie geschitzt ist.

Wenn Sie die Versorgungsspannung wieder einschalten, bewegt sich der Messkopf automatisch in
die Parkposition zurtick.
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13.2 Detektor wechseln

StandardméBig ist im FMW+ ein NIR-Detektor eingebaut. Fir Messungen am CO,-Laser mussen Sie den
CO,-Detektor einbauen.

ACHTUNG

Beschadigungsgefahr des Detektorsensors

Der Detektorsensor darf nicht beschadigt werden und ist vor Verschmutzung zu schiitzen.

p Beriihren Sie den Detektorsensor nicht mit den Fingern und legen Sie den Detektor nie auf
der Sensorflache ab.

damit keine Rauschsignale eingestreut werden kdnnen. Vergessen Sie das Moosgummiplattchen

Verwenden Sie ausschlieBlich die isolierenden Kunststoffschrauben zur Befestigung des Detektors,
beim Einbau nicht, sonst kann die Drehscheibe durch die Schrauben mechanisch blockiert werden.

Montagefolge:

1. Schalten Sie die Versorgungsspannung aus.

2. Drehen Sie das Antriebsrad bis zum Anschlag
gegen den Uhrzeigersinn. Nun befindet sich der
Detektor in einer Position, in der er demontiert
werden kann.

3. Entfernen Sie z. B. mit einer Spitzzange vorsichtig
die zwei Stecker vom Detektor.
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4. Entfernen Sie beidseitig die Halteschrauben der
Bodenplatte (beachten Sie, dass die Schrauben
unterschiedlich lang sind).

5. Kippen Sie das Gehause nach hinten ab.
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6. FMW+ im aufgeklappten Zustand.

7. Entfernen Sie die Kunststoff-Halteschrauben
des Detektors mit dem kurzen Schraubendreher
(im Lieferumfang) und nehmen Sie den Detektor
vorsichtig aus dem Gehause.
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8. Bauen Sie den neuen Detektor in umge-
kehrter Reihenfolge ein. Vergessen Sie das

Moosgummiplattchen beim Einbau nicht! ,?
Achtung! f
Werden die Schrauben zu fest angezogen, kénnen
sie die Rotationsscheibe blockieren!
Ziehen Sie die Schrauben nur handfest an. Das N\
Moosgummiplattchen darf maximal auf die Halfte Vorher - -
seiner urspriinglichen Dicke zusammengedriickt
Werden! + Detektor
x * <= Moosgummiplattchen
Nachher = =
Max. X -+--
> G
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